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Pellethelzungen werden immer beliebter. Produ2|ert W|rd der -~
Brennstoff im Normalfall aus einheimischem Restholz in hiesigen
Betrieben. Ein Augenschein im sankt-gallischen Grgssau. @

Die Lehmann
Holzwerk AG
verarbeitet :
pro Jahr rund .
150 000 Kubik-
meter einhei-
misches Holz .
von Fichten und
Weisstannen.
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um Gliick horen wir nicht den
Wald wachsen. Hitten wir so
gute Ohren, wie es Heimdall,
der Wichter der Gotter, in
einer skandinavischen Hel-
densage von sich behauptet, wiirden wir
nicht nur «das Gras wachsen horen»,
sondern wohl auch die Baume. Einem
konstanten Heidenldrm wiren wir da
wohl ausgesetzt. Denn der Schweizer
Wald wichst wie verriickt: Jede Sekunde

«Wir sprechen ubrigens
nicht von Abfall. Restholz
ist der passende Begriff.»

Urban Jung, Geschaftsfiihrer der
Lehmann Holzwerk AG
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betreiben. Im Trockenspansilo wird das
Rohmaterial dann zwischengelagert.

Start nach Olkrise in den Siebzigern
Holz ist zwar der dlteste Brennstoff der

Welt, das Heizen mit Pellets aber ist

trotzdem relativ neu. Ausléser war die
Olkrise in den 1970er-Jahren. Man
suchte nach Alternativen. Ein pellet-
dhnlicher Brennstoff war in Skandina-
viens Industrie damals zwar bereits

legt er um einen Wiirfel von knapp bekannt. Der erste Pelletofen fiir Privat-
70 Zentimetern Kantenldnge zu - das - haushalte wurde jedoch erst 1984 von
sind 0,34 Kubikmeter Holz. ! lr_ US-Flugzeugingenieur Jerry Whitfield

Um fiir ein durchschnittliches Ein- : — _':__-::: . aus Seattle der Offentlichkeit vorgestellt.
familienhaus geniigend Heizwirme :@ == == Die Entwicklung des europdischen
und Warmwasser fiir ein Jahr zu produ-  : E :'--.. Markts startete in den 1990er-Jahren.
zieren, braucht es rund vier Tonnen - ~ Sy Vom Kontrollraum aus Die Lehmann Holzwerk AG mischt seit
Pellets. Fur diese Menge an kleinen : &= - steuert und iiberwacht 2013 mit. «Die Nachfrage ist gross, wir
Holzstdbchen werden gut 28 Kubik- : = - Sager Nathanael Preisig den hatten in den letzten Jahren immer
meter Restholz benétigt. : l . Einschnitt des Rundholzes. zweistellige Zuwachsraten», sagt Urban

Die Rechnung zeigt eindriicklich: : . Jung. Betrug die jahrliche Pelletproduk-

Um die jdhrliche Heizenergie fiir
ein Einfamilienhaus bereitzustellen,
braucht der Schweizer Wald gerade ein-
mal knapp 83 Sekunden.

Die Lehmann Holzwerk AG, nérdlich
von Gossau SG gelegen, ist einer von
24 Pelletproduzenten in der Schweiz.
Mit dem Séntis im Hintergrund rollen
hier jeden Tag rund 30 Sattelschlepper,
bis oben gefiillt mit fiinf Meter langen
Baumstiammen, auf das Areal. Die
Firmengruppe istin fiinfter Generation
in Familienbesitz, beschiftigt iiber 350

Mitarbeiter und zdhlt zu den grossten
: Sagewerken der Schweiz: 150 000 Ku-
: bikmeter Holz werden hier jdhrlich
¢ verarbeitet. Dabei entsteht viel Holz-
abfall, der hauptsédchlich zu Pellets ver-
. arbeitet wird.

«Wir sprechen iibrigens nicht von

Abfall», stellt Urban Jung klar. Der
. 52-jahrige Geschiftsfiihrer der Leh-
: mann Holzwerk AG fédnde das véllig
¢ zu Unrecht abwertend - vor allem
: angesichts des Energiepotenzials, das

. im Material steckt. «Restholz ist der
: passendere Begriff.»

. Die Quelle liegt ganz nah

Die Fichten- und Weisstannenstimme,
: die bei Lehmann konstant angeliefert
werden, kommen aus heimischen
. Wildern im Umbkreis von maximal
¢ 100 Kilometern. Erst werden sie ent-
: rindet, dann weiterverarbeitet - etwa
zu Brettern, Kantholz oder Latten. Das
: meiste geschieht automatisiert. Es

drohnt und kracht im Séagewerk, riecht :

aber angenehm aromatisch nach Harz.
Der grosste Teil des zugeschnittenen
Holzes geht in die Bau- und die weiter-
verarbeitende Industrie, der Rest wird
in Baumadrkte geliefert oder an die Ver-
packungsindustrie. Rund 40 Prozent
eines Baumstamms fallen beim Zu-
schnitt als Restholz an: Forderbénder
fangen das Sdgemehl, die Hobelspdne
oder die Schnittreste auf und transpor-
tieren sie in gut acht Metern Hohe quer

iiber das Areal. Das Sdgewerk ist eben
auch eine stetig sprudelnde Rohstoff-
quelle fiir die Pelletproduktion. In
einem ersten Schritt landen dazu die
Sdge- und Hobelspédne im Bandtrock-
ner. Hier werden sie rund eine Stunde
bei 75 Grad getrocknet. Die nétige Ener-
gie stammt aus der Abwidrme des
firmeneigenen Holzkraftwerks. Dieses
wird mit Restholzschnitzeln befeuert
und produziert geniigend CO,-neutra-
len Strom, um damit das ganze Areal zu

tion bei Lehmann zu Beginn noch rund
10 000 Tonnen, liegt sie heute bei 35 000
Tonnen. Kein Wunder: Allein im Jahr
2020 nahm die Zahl der Pelletheizungen
in der Schweiz um 20 Prozent zu. Der
Effekt auf den einheimischen Pellet-
markt wird nicht ausbleiben.

Am Rohstoff soll es nicht scheitern:
Gemaiss dem Bundesamt fiir Energie
bietet der Schweizer Wald ein zusatzli-
ches Potenzial fiir die Energieholznut-
zung von rund 2,3 Millionen Kubik-
metern pro Jahr. Aufgrund dieser Zahlen
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Die fertigen Pellets
werden durch ein
Rohr in die Lager-
silos geblasen.
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Forderbander fangen Sdgemehl, Das Restholz trocknet etwa eine
Hobelspane und Schnittreste Stunde lang im Bandtrockner bei

auf, die im Sagewerk als Rest- 75 Grad. Im Trockenspansilo wird
holz anfallen. das Rohmaterial zwischengelagert.
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Im Kihler werden die
Holzpellets mit Luft

auf unter 35 Grad gekiihlt
und ausgehartet.

Im Reifebehalter kénnen
Wasser und Starke wahrend
rund 20 Minuten gleichmaéssig
in die Spane eindringen.

In der Pelletpresse driicken Walzen das Material
durch die Lécher der Matrize. Dabei wird das im Holz
enthaltene Lignin durch die Reibungswarme flissig.
Dieses wirkt als Kleber und sorgt fiir stabile Pellets.

Der Metall- und Schwergut-
abscheider sortiert Metall und
Steine aus. Die Hammermiihle
zerkleinert die Spane noch mal.

Der Konditioneur sorgt fur

einen einheitlichen Feuchtig-
keitsgehalt. Etwas Maisstarke
erleichtert den Pressvorgang.
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hat der Verein Holzenergie Schweiz
errechnet, dass Holz bei einem gleich-
zeitigen Effizienzgewinn durch energe-
tische Geb&dudesanierungen im Jahr
2050 statt wie heute 10 rund 20 Prozent
des Warmebedarfs decken konnte.

20 Minuten reifen lassen

Vom Zwischenlager im Trockensilo
gelangen die Spéne in den Metall- und
Schwergutabscheider, dann in die
Hammermiihle. Diese zerkleinert das
grobere Rohmaterial noch mal. Im
sogenannten Konditioneur werden die
Holzspdne danach mit Wasser leicht be-
feuchtet, damit sie einen einheitlichen
Feuchtigkeitsgehalt aufweisen. Dazu
kommtnoch ein minimaler Anteil Mais-
stiarke, die den spateren Pressvorgang
erleichtert. Dann verharrt die Masse fiir
rund 20 Minuten im Reifebehilter, damit
Wasser und Stédrke gleichmaéssig in die
Spédne eindringen konnen. Und jetzt
wird es heiss: In der Pelletpresse driicken
Walzen das Material durch die Locher
der Matrize aus Stahl. Aufgrund der Rei-
bung entsteht dabei eine Hitze von gut
100 Grad. Dadurch verfliissigt sich das
im Holz enthaltene Lignin, das wie ein
Leim fiir die Festigkeit der nun entstan-
denen Stabchen sorgtund ihnen gleich-
zeitig eine schiitzende und gldnzende
Hiille verleiht. Im unter der Presse lie-
genden Kiihler werden die Pellets mit
Umgebungsluft sofort auf unter 35 Grad
gekiihlt und ausgehartet.
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*Einkleiner Teil des Schnittholzes
kommt zur Zwischenlagerung‘ins
Sortierrad. Das Sdagespanegemisch
wird bei der Pelletproduktion
durch.die Matrize gepresst [rechts).

Ein angenehmer, siisslicher Duft
erfiillt die Produktionshalle. Dieser
stammt vom verfliissigten Lignin. Aber
auch hier dominiert das stetige, laute
Brummen der Maschinen. Wer jedoch
genau hinhort, nimmt ausserdem ein

: leises Rieseln wahr - als ob ein kleiner
Bergbach vorbeifliessen wiirde. Das
sind die fertigen Pellets, die durch eine
Rohrleitung in die Lagersilos am Rand
des Werkareals geblasen werden. Auch
dieser Bach versiegt nie: Die Pellet-
anlage von Lehmann l4uft 24 Stunden

: am Tag, sieben Tage die Woche. Dreimal

¢ tdglich werden die Pellets im haus-

: eigenen, kleinen Labor aufihre Qualitit
gepriift und die Ergebnisse von Hand

. notiert: Stimmen Lange (bis vier Zenti-

. meter), Feuchtigkeit (bis sieben Pro-
zent), Temperatur (unter 35 Grad) und

. mechanische Festigkeit? Letztere wird

¢ ineinem sogenannten Tumbler gepriift.

. Dieser schleudert 100 Gramm Pellets

: zwei Minuten herum - der Gewichts-

. verlust darf nach diesem wilden Ritt

: maximal zwei Gramm betragen. Das
alles ist notig, damit die Pellets von
Lehmann, wie iibrigens die meisten in
der Schweiz hergestellten, der hdchsten

. Qualititsnorm ENplus Al entspre-

¢ chen.

2000 Tonnen Pellets
Sie sind bereits

von weitem -3—:-';;.;-;
sichtbar - die -

drei Pelletsilos der Lehmann Holzwerk

AG: silbergléanzend, bullig stehen sie da.

Mit einem Durchmesser von knapp 15
und einer Hohe von 22 Metern bieten sie
Platz fiir je 2000 Tonnen Pellets. Hier
holen die Héndler den 6kologischen
Brennstoff ab. «Dabei werden die Pellets
ein letztes Mal entstaubt und gelangen
so praktisch staubfrei in den Tanklast-

i wagen», sagt Jung. Wihrend einer dieser

Lastwagen Richtung Séntis vom Areal
féhrt, sinniert Jung: «<Rund kommen sie
als Stimme zu uns, und als runde, kleine
Stédbchen verlassen sie uns wieder.»

Ein durchschnittlicher Lastwagen
kann gut vier Einfamilienh&duser mit Pel-
lets fiir ein ganzes Jahr versorgen. Aus-
geliefertwird in einem dhnlichen Radius

. wie jenem der angelieferten Stimme.

«Regional produziert, regional einge-
setzt - unsere Pellets landen sicher nicht
in Genf», sagt Urban Jung. Bei den Pri-

vathaushalten werden die Pellets vom

Silowagen {iiber einen Schlauch einge-
blasen. Das dauert rund eine halbe Stun-
de. Wahrend dieser Zeit ist noch mal
dieses leise Rieseln zu vernehmen. Der
Bergbach miindet hier sozusagenin den
Stausee - den Lagerraum fiir die Pellets.
Dann kehrt Ruhe ein - ausser man hat
Ohren wie die Sagengestalt Heimdall
und hort, wie der Wald
bereits Nachschub
fiir die kommen-
den Lieferungen
bereitstellt. [ ]



